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ABSTRAK

CV. Rajasamas Jaya Maos adalah UMKM yang bergerak dalam produksi batik
menggunakan metode tradisional. UMKM ini menghadapi tantangan proses produksi
masih menggunakan alat tradisional, sehingga efisiensi dan hasil produksi kurang
optimal. Untuk mengatasi masalah tersebut, diperlukan alat pewarna batik yang dapat
meningkatkan produktivitas. Penelitian ini bertujuan untuk merancang alat pewarna
batik guna mempercepat proses kerja dan meningkatkan efisiensi. Metode yang
digunakan dalam penelitian ini adalah Teorija Rezhenija lzobretatelskih Zadach
(TRIZ), yang fokus pada identifikasi masalah dan kekurangan dari produk yang ada.
Berdasarkan hasil survei kepada responden mengenai desain alat, ditemukan lima
atribut penting, yaitu bentuk yang menarik, praktis digunakan, hemat tenaga, tahan
lama, dan aman. Pengujian menunjukkan bahwa penggunaan alat pewarna batik secara
signifikan lebih cepat dibandingkan metode manual. Pewarnaan manual membutuhkan
waktu rata-rata lebih dari satu menit, sedangkan dengan alat hanya memakan waktu
sekitar 28-37 detik. Proses pewarnaan menggunakan alat mendapatkan pengurangan
waktu sebesar 57,35%. Proses pengujian manual dan alat menunjukan bahwa
menggunakan alat pewarna batik lebih ringkas dalam proses pewarnaanya. Hasil ini
membuktikan bahwa alat pewarna batik mampu meningkatkan efisiensi dan
mempercepat proses produksi di CV. Rajasamas Jaya Maos.

Kata Kunci : Alat Pewarna Batik, Proses Perancangan, TRIZ



ABSTRACT

CV. Rajasamas Jaya Maos is a small and medium-sized enterprise (SME)
engaged in the production of batik using traditional methods. This SME faces
challenges as its production process still relies on traditional tools, resulting in less
efficient and suboptimal production outcomes. To address these issues, a batik dyeing
tool is needed to enhance productivity. This study aims to design a batik dyeing tool to
accelerate the workflow and improve efficiency. The method used in this research is
Teorija Rezhenija lzobretatelskih Zadach (TRIZ), which focuses on identifying
problems and shortcomings of existing products. Based on survey results from
respondents regarding the tool's design, five key attributes were identified: attractive
design, ease of use, energy efficiency, durability, and safety. Testing revealed that the
use of the batik dyeing tool significantly reduced the time required compared to
manual methods. Manual dyeing takes an average of more than one minute, whereas
using the tool takes only about 28-37 seconds. The dyeing process using the tool
achieved a time reduction of 57.35%. Comparative testing between the manual method
and the tool demonstrated that the batik dyeing tool streamlines the dyeing process.
These results prove that the batik dyeing tool enhances efficiency and accelerates the
production process at CV. Rajasamas Jaya Maos.

Keywords: Batik Dyeing Tools, Design Process, TRI1Z
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