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ABSTRAK

Biodiesel merupakan salah satu energi alternatif yang diharapkan dapat
mengganti bahan bakar solar yang saat ini masih sangat banyak digunakan. Gliserol
adalah produk samping dari proses produksi biodiesel dari reaksi transesterifikasi.
Ketersediaan gliserol di Indonesia sebagai hasil samping biodiesel memberikan
peluang strategis untuk mengembangkan industri hilir dengan memanfaatkan
sumber daya gliserol yang melimpah, sekaligus menambah nilai ekonomi pada
gliserol yang biasanya dijual dengan harga rendah. Salah satu produk turunan
gliserol yakni triacetin. Kegunaan triacetin sendiri cukup banyak di kalangan
industri, baik industri makanan maupun non makanan. Kegunaan triacetin banyak
digunakan sebagai penambah aroma, platisizer, pelarut, bahan aditif bahan bakar
untuk mengurangi knocking pada mesin (menaikkan nilai oktan), serta dapat
digunakan sebagai zat aditif untuk biodiesel. Permintaan akan triacetin akan terus
meningkat dalam 5 — 10% per tahun. Namun, di Indonesia sendiri belum ada yang
mengembangkan triacetin ini. Oleh karena itu, pabrik triacetin dirancang dengan
kapasitas produksi 44.000 ton per tahun dan waktu operasi 330 hari per tahun.
Pendirian pabrik ini bertujuan meningkatkan produksi triacetin dalam negeri,
mengurangi impor, serta meningkatkan lapangan kerja. Kawasan industri JIIPE,
Gresik dipilih karena ketersediaan bahan baku, infrastruktur transportasi, tenaga
kerja yang memadai, dan kebijakan pemerintah yang mendukung energi alternatif.
Proses produksi dilakukan melalui metode esterifikasi, dengan mereaksikan gliserol
dan asam asetat dengan menggunakan katalis amberlyst 15. Produk triacetin hasil
reaksi akan dimurnikan menjadi 99% dengan metode distilasi.
Hasil perhitungan analisa ekonomi Pra rancang pabrik triacetin dari Refined
Glycerol dengan Katalis Amberlyst-15 yaitu:

IRR :66.57 %

ROR: 49.38 %

POT : 4,49 tahun

BEP : 45,05 %

Jika dilihat secara keseluruhan, 66.57 % IRR, 45.05 % BEP menunjukkan
bahwa pabrik Triacetin layak untuk didirikan.

Kata Kunci: Pra-rancangan pabrik, Triacetin, Esterefikasi, dan Gliserol
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