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ABSTRAK 

 

 

Bulldozer Komatsu D85ESS-2 merupakan salah satu alat berat andalan dalam sektor konstruksi 

dan pertambangan yang memiliki peranan penting dalam pekerjaan pemindahan material dan 

perataan lahan. Efektivitas alat ini sangat bergantung pada kinerja optimal dari sistem powertrain-

nya, yang mencakup komponen-komponen utama seperti transmisi, final drive, dan shaft universal 

joint.Dari data Work Order unit Bulldozer periode tahun 2021-2023 pada PT.XYZ kerusakan pada 

sistem powertrain tertinggi adalah pada komponen universal joint assy khususnya di bagian shaft 

yang mengalami patahan. Aktual di lapangan shaft pada bulldozer Komatsu D85ESS-2 dengan part 

number 14X- 11-11200 mengalami patah di jam kerja /Hour meter 6000-8000 ,sedangkan pada 

rekomendasi pabrikan penggantian komponen tersebut di HM (Hour Meter) 14000 Pada penelitian 

ini dilakukan pengujian kekerasan terhadap 3 sample Universal Joint dengan kondisi 

baru,setengah umur /mengalami retakan dan sudah patah.Variabel Hasil pengujian kekerasan pada 

berbagai titik pengujian dan usia komponen menunjukkan bahwa nilai kekerasan paling tinggi 

secara konsisten ditemukan pada daerah las dibandingkan dengan zona lainnya, yaitu HAZ (Heat 

Affected Zone) dan logam dasar (base metal).Dari hasil penelitian dan pengamatan yang dilakukan 

retakan pada shaft universal joint terjadi pada usia pakai diatas 5000 jam,hal ini dapat menjadi 

acuan kepada pengguna Bulldozer Komatsu D85ESS-2 untuk memulai persiapan penggantian 

komponen universal joint agar tidak sampai menimbulkan kerusakan yang tidak direncanakan. 

Kesimpulan penelitian ini adalah Kegagalan Universal joint dengan part number 14x-11-11200 

dari retakan di sisi bagian dalam area sambungan atau pengelasan hal ini disebabkan karena 

thermal stress area HAZ hal ini dibuktikan dengan pengujian kekerasan di area tersebut dengan 

menggunakan tool hardness tester menunjukan nilai 227 HB lebih besar dari area lain dibagian 

tersebut yang hanya sebesar 167 HB 

Kata Kunci : Bulldozer,Power trin ,Universal Joint,Pengujian Kekerasan ,HAZ 
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ABSTRACT 

The Komatsu D85ESS-2 bulldozer is one of the mainstay heavy equipment in the construction and 

mining sector that has an important role in material removal and land leveling work. The 

effectiveness of this tool depends largely on the optimal performance of its powertrain system, 

which includes key components such as the transmission, final drive and shaft universal joint. 

From the Work Order data of the Bulldozer unit for the 2021-2023 period at PT. XYZ The highest 

damage to the powertrain system is in the universal joint assy components, especially in the parts 

of the shaft that are faulty. Actual in the field the shaft on the Komatsu D85ESS-2 bulldozer with 

part number 14X- 11-11200 is broken in the working hours / Hour meter 6000-8000, while at the 

manufacturer's recommendation the replacement of the component is at HM (Hour Meter) 14000 

In this study hardness testing was carried out on 3 samples of Universal Joint with new conditions, 

half life / cracked and broken. Variable Hardness test results at various test points and component 

ages showed that the highest hardness values were consistently found in the weld area compared 

to other zones, namely HAZ (Heat Affected Zone) and base metalFrom the results of research and 

observations that cracks in the universal joint shaft occur with a service life of more than 5000 

hours, this can be a reference for Komatsu D85ESS-2 Bulldozer users to start preparing to replace 

the universal joint components so as not to cause unplanned damage. . The conclusion of this study 

is that the failure of the Universal joint with part number 14x-11-11200 from cracks on the inside 

of the joint or welding area, this is due to thermal stress arae HAZ, this is evidenced by the 

hardness test in the area using the hardness tester tool showing a value of 227 HB greater than 

other areas in the section which is only 167 HB. 

Keywords : Bulldozer,Power trin ,Universal Joint,Hardness Testing ,HAZ 
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