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ABSTRAK 

Industri plastik di Indonesia diperkirakan akan terus mengalami pertumbuhan 

seiring dengan tingginya permintaan dari masyarakat. Meski demikian, kapasitas produksi 

dalam negeri, khususnya untuk jenis Linear Low Density Polyethylene (LLDPE), masih 

belum mampu memenuhi kebutuhan pasar. Hal ini disebabkan oleh terbatasnya kapasitas 

pabrik lokal. Kenaikan impor LLDPE yang mencapai 1,75% per tahun menjadi indikator 

perlunya pembangunan pabrik baru. Rencana pembangunan pabrik LLDPE dengan 

kapasitas produksi sebesar 275.000 ton per tahun akan direalisasikan di Kawasan Industri 

Cilegon, Banten, dan ditargetkan mulai beroperasi pada tahun 2028. Pendirian pabrik ini 

bertujuan untuk memenuhi permintaan domestik dan menekan jumlah impor dan juga 

mampu menciptakan lapangan kerja. Proses produksinya menggunakan metode 

polimerisasi fase gas dalam reaktor Fluidized Bed pada suhu 80°C dan tekanan 100 Psi. 

Bahan baku utama adalah etilena, dengan tambahan 1-butena, hidrogen, dan nitrogen, 

serta didukung oleh katalis titanium tetrachloride (TiCl₄) dan ko-katalis triethylaluminum 

(TEAL). Proses produksi ini terdiri atas empat sistem utama yaitu sistem purifikasi bahan 

baku, sistem reaktor, sistem fisnishing produk, dan sistem recovery. Operasional pabrik 

direncanakan berlangsung secara kontinu selama 24 jam per hari dan 330 hari per tahun. 

Dari segi evaluasi ekonomi, diperlukan estimasi Fixed Capital Investment (FCI) mencapai 

Rp 20.554.848.402.556,9. Return on Investment (ROI) sebelum pajak adalah 32%, dan 

setelah pajak 14%. Pay Out Time (POT) sebelum pajak diperkirakan 2,4 tahun dan setelah 

pajak menjadi 4,1 tahun. Break-Even Point (BEP) berada pada 57%, dengan Shut Down 

Point (SDP) sebesar 12% dan nilai Discounted Cash Flow (DCF) mencapai 18,25%. 

Berdasarkan hasil analisis ini, pabrik LLDPE tersebut tergolong sebagai investasi berisiko 

rendah dan layak untuk direalisasikan. 

 

 

Kata kunci : LLDPE, Ethylene, polimerisasi, fase gas  
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ABSTRACT 

 

The plastic industry in Indonesia is expected to continue growing in line with the 

high demand from the public. However, domestic production capacity—particularly for 

Linear Low Density Polyethylene (LLDPE)—is still unable to meet market needs. This is 

due to the limited capacity of local factories. The increase in LLDPE imports, which has 

reached 1.75% per year, indicates the need to build new production facilities. A plan to 

construct an LLDPE plant with a production capacity of 275,000 tons per year will be 

realized in the Cilegon Industrial Area, Banten, and is targeted to begin operations in 

2028. The establishment of this plant aims to meet domestic demand, reduce the volume 

of imports, and create employment opportunities. The production process will use gas-

phase polymerization in a Fluidized Bed Reactor at a temperature of 80°C and a pressure 

of 100 psi. The main raw material is ethylene, with the addition of 1-butene, hydrogen, 

and nitrogen, supported by titanium tetrachloride (TiCl₄) as a catalyst and 

triethylaluminum (TEAL) as a co-catalyst. This production process consists of four main 

systems: the raw material purification system, the reactor system, the product finishing 

system, and the recovery system. The plant is planned to operate continuously for 24 hours 

a day and 330 days a year. From an economic evaluation standpoint, the estimated Fixed 

Capital Investment (FCI) required is IDR 20,554,848,402,556.9. The Return on 

Investment (ROI) is 32% before tax and 14% after tax. The Pay Out Time (POT) is 

estimated at 2.4 years before tax and 4.1 years after tax. The Break-Even Point (BEP) is 

at 57%, with a Shut Down Point (SDP) of 12%, and a Discounted Cash Flow (DCF) value 

of 18.25%. Based on this analysis, the proposed LLDPE plant is considered a low-risk 

and feasible investment. 

 

 

Keywords : LLDPE, ethylene, polimerisasi, fase gas  
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